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RECTIFICACIÓN DE ERROR MATERIAL DEL PLIEGO DE PRESCRIPCIONES TÉCNICAS Y DEL PLIEGO DE 
CLAUSULAS ADMINISTRATIVAS PARTICULARES DEL PROCEDIMIENTO DE LICITACIÓN REFERIDO AL 
CONTRATO DE “OBRAS DE RENOVACIÓN Y ESTANDARIZACIÓN DE LA AUTOMATIZACIÓN EN EDAR CON 
CONCEPTOS DE INDUSTRIA 4.0 DE CANAL DE ISABEL II, S.A.”, Nº 77/2022.

En relación al procedimiento de licitación de “OBRAS DE RENOVACIÓN Y ESTANDARIZACIÓN DE LA 

AUTOMATIZACIÓN EN EDAR CON CONCEPTOS DE INDUSTRIA 4.0 DE CANAL DE ISABEL II, S.A.” nº 77/2022 se ha 

detectado un error material consistente en que no se ha incluido el concepto “20. Asistencia a la operación” y sus 

partidas en el Anexo I Partidas presupuestarias del Pliego de Prescripciones Técnicas (en adelante, “PPT”) y otro 

error material en todas las partidas del concepto “20. Asistencia a la operación” en el Anexo II del lote 2 y del lote 

3 del Pliego de Cláusulas Administrativas Particulares (en adelante, “PCAP”). Este último error consta igualmente 

en la hoja de cálculo facilitada a los licitadores para preparar sus ofertas en los lotes 2 y 3.  

En este sentido se ha rectificado el PPT, el Anexo I al PPT, el PCAP y la hoja de cálculo lote 2 y lote 3 relativas al 

Anexo II del PCAP en los siguientes términos: 

PRIMERO. – Se incluye en el Anexo I del PPT el concepto “20. Asistencia a la operación” y sus partidas de la 

siguiente forma: 

“20. ASISTENCIA A LA OPERACIÓN 

AO10 Ud. Programación y puesta en marcha de nueva secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; 

estimándose unas 8 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

Todo ello programado según análisis funcional definido por CYII y utilizando el estándar existente en el 

PLC/HMI/SCADA a modificar, incluida documentación del diseño de los programas, manual de operación, 

pruebas FAT y SAT. 

AO20 Ud. Programación y puesta en marcha de nueva secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; 

estimándose unas 16 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

Todo ello programado según análisis funcional definido por CYII y utilizando el estándar existente en el 

PLC/HMI/SCADA a modificar, incluida documentación del diseño de los programas, manual de operación, 

pruebas FAT y SAT. 

AO30 Ud. Programación y puesta en marcha de nueva secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; 

estimándose unas 24 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

Todo ello programado según análisis funcional definido por CYII y utilizando el estándar existente en el 

PLC/HMI/SCADA a modificar, incluida documentación del diseño de los programas, manual de operación, 

pruebas FAT y SAT. 

AO40 Ud. Programación y puesta en marcha de nueva secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; 

estimándose unas 32 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

Todo ello programado según análisis funcional definido por CYII y utilizando el estándar existente en el 

PLC/HMI/SCADA a modificar, incluida documentación del diseño de los programas, manual de operación, 

pruebas FAT y SAT. 
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AO50 Ud. Programación y puesta en marcha de nueva secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; 

estimándose unas 40 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

Todo ello programado según análisis funcional definido por CYII y utilizando el estándar existente en el 

PLC/HMI/SCADA a modificar, incluida documentación del diseño de los programas, manual de operación, 

pruebas FAT y SAT. 

AO60 Ud. Modificación de secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; estimándose unas 8 horas de técnico 

programador PLC/HMI/SCADA. Incluida documentación del diseño de los programas, manual de 

operación, pruebas FAT y SAT. 

AO70 Ud. Modificación de secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; estimándose unas 16 horas de técnico 

programador PLC/HMI/SCADA. Incluida documentación del diseño de los programas, manual de 

operación, pruebas FAT y SAT. 

AO80 Ud. Modificación de secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; estimándose unas 24 horas de técnico 

programador PLC/HMI/SCADA. Incluida documentación del diseño de los programas, manual de 

operación, pruebas FAT y SAT. 

AO90 Ud. Modificación de secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; estimándose unas 32 horas de técnico 

programador PLC/HMI/SCADA. Incluida documentación del diseño de los programas, manual de 

operación, pruebas FAT y SAT. 

AO100 Ud. Modificación de secuencia funcional en PLC, HMI y SCADA; estimándose unas 40 horas de técnico 

programador PLC/HMI/SCADA. Incluida documentación del diseño de los programas, manual de 

operación, pruebas FAT y SAT. 

AO110 Ud. Migración de programa de PLC modelo Allen Bradley SLC500/PLC 5 o Siemens S7300/400 a PLC 

Allen Bradley ControlLogix/CompactLogix o Siemens S7-1500 respectivamente; estimándose unas 8 

horas de técnico programador PLC. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los 

programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO120 Ud. Migración de programa de PLC modelo Allen Bradley SLC500/PLC 5 o Siemens S7300/400 a PLC 

Allen Bradley ControlLogix/CompactLogix o Siemens S7-1500 respectivamente; estimándose unas 16 

horas de técnico programador PLC. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los 

programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO130 Ud. Migración de programa de PLC modelo Allen Bradley SLC500/PLC 5 o Siemens S7300/400 a PLC 

Allen Bradley ControlLogix/CompactLogix o Siemens S7-1500 respectivamente; estimándose unas 24 

horas de técnico programador PLC. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los 

programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO140 Ud. Migración de programa de PLC modelo Allen Bradley SLC500/PLC 5 o Siemens S7300/400 a PLC 

Allen Bradley ControlLogix/CompactLogix o Siemens S7-1500 respectivamente; estimándose unas 32 

horas de técnico programador PLC. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los 

programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO150 Ud. Migración de programa de PLC modelo Allen Bradley SLC500/PLC 5 o Siemens S7300/400 a PLC 

Allen Bradley ControlLogix/CompactLogix o Siemens S7-1500 respectivamente; estimándose unas 40 
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horas de técnico programador PLC. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los 

programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO160 Ud. Migración de programa de HMI modelo Allen Bradley PanelViewPlus 5 o Siemens WinCC Comfort 

Panel a HMI Allen Bradley PanelViewPlus 7 o Siemens WinCC Unified; estimándose unas 8 horas de 

técnico programador HMI. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los programas, 

manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO170 Ud. Migración de programa de HMI modelo Allen Bradley PanelViewPlus 5 o Siemens WinCC Comfort 

Panel a HMI Allen Bradley PanelViewPlus 7 o Siemens WinCC Unified; estimándose unas 16 horas de 

técnico programador HMI. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los programas, 

manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO180 Ud. Migración de programa de HMI modelo Allen Bradley PanelViewPlus 5 o Siemens WinCC Comfort 

Panel a HMI Allen Bradley PanelViewPlus 7 o Siemens WinCC Unified; estimándose unas 24 horas de 

técnico programador HMI. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los programas, 

manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO190 Ud.     Migración de programa de HMI modelo Allen Bradley PanelViewPlus 5 o Siemens WinCC Comfort 

Panel a HMI Allen Bradley PanelViewPlus 7 o Siemens WinCC Unified; estimándose unas 32 horas de 

técnico programador HMI. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los programas, 

manual de operación, pruebas FAT y SAT.

AO200 Ud. Migración de programa de HMI modelo Allen Bradley PanelViewPlus 5 o Siemens WinCC Comfort 

Panel a HMI Allen Bradley PanelViewPlus 7 o Siemens WinCC Unified; estimándose unas 40 horas de 

técnico programador HMI. Incluida puesta en marcha, documentación del diseño de los programas, 

manual de operación, pruebas FAT y SAT.

AO210 Ud.   Migración de programa SCADA modelo RSView32 o WinCC V7 a SCADA FactoryTalkView SE o WinCC 

Unified, estimándose unas 8 horas de técnico programador SCADA. Incluida puesta en marcha, 

documentación del diseño de los programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT.

AO220 Ud.     Migración de programa SCADA modelo RSView32 o WinCC V7 a SCADA FactoryTalkView SE o 

WinCC Unified, estimándose unas 16 horas de técnico programador SCADA. Incluida puesta en marcha, 

documentación del diseño de los programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO230 Ud.       Migración de programa SCADA modelo RSView32 o WinCC V7 a SCADA FactoryTalkView SE o 

WinCC Unified, estimándose unas 24 horas de técnico programador SCADA. Incluida puesta en marcha, 

documentación del diseño de los programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO240 Ud.   Migración de programa SCADA modelo RSView32 o WinCC V7 a SCADA FactoryTalkView SE o WinCC 

Unified, estimándose unas 32 horas de técnico programador SCADA. Incluida puesta en marcha, 

documentación del diseño de los programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO250 Ud.    Migración de programa SCADA modelo RSView32 o WinCC V7 a SCADA FactoryTalkView SE o 

WinCC Unified, estimándose unas 40 horas de técnico programador SCADA. Incluida puesta en marcha, 

documentación del diseño de los programas, manual de operación, pruebas FAT y SAT. 

AO260 Ud.    Asistencia por deficiencias en la programación o en el hardware de sistema PLC/HMI/SCADA; 

estimándose unas 8 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA.
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AO270 Ud.       Asistencia por deficiencias en la programación o en el hardware de sistema PLC/HMI/SCADA; 

estimándose unas 16 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

AO280 Ud.  Asistencia por deficiencias en la programación o en el hardware de sistema PLC/HMI/SCADA; 

estimándose unas 24 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

AO290 Ud. Asistencia por deficiencias en la programación o en el hardware de sistema PLC/HMI/SCADA; 

estimándose unas 32 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

AO300 Ud.  Asistencia por deficiencias en la programación o en el hardware de sistema PLC/HMI/SCADA; 

estimándose unas 40 horas de técnico programador PLC/HMI/SCADA. 

AO340 Ud.   Migración de licencia RSView32 1.000 tags a licencia FactoryTalkView SE 100 pantallas. 

AO350 Ud.  Migración de licencia RSView32 1.000 tags a licencia FactoryTalkView SE 250 pantallas. 

AO360 Ud.   Migración de licencia RSView32 100.000 tags a licencia FactoryTalkView SE 100 pantallas. 

AO370 Ud.   Migración de licencia RSView32 100.000 tags a licencia FactoryTalkView SE 250 pantallas.” 

SEGUNDO. – Se modifican todas las partidas del concepto “20. Asistencia a la operación” en el Anexo II del lote 2 

del PCAP y la hoja de cálculo facilitada a los licitadores: 

donde dice:

20. ASISTENCIA A LA OPERACIÓN 
1,00 TG10 

1,00 TG20 

1,00 TG30 

1,00 TG40 

1,00 TG50 

1,00 TG60 

1,00 TG70 

1,00 TG80 

1,00 TG90 

1,00 TG100 

1,00 TG110 

1,00 TG120 

1,00 TG130 

1,00 TG140 

1,00 TG150 

1,00 TG160 

1,00 TG170 

1,00 TG180 

1,00 TG190 

1,00 TG200 

1,00 TG10 

1,00 TG20 
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1,00 TG30 

1,00 TG40 

1,00 TG50 

1,00 TG60 

1,00 TG70 

1,00 TG80 

1,00 TG90 

1,00 TG100 

1,00 TG110 

1,00 TG120 

1,00 TG130 

1,00 TG140 

Debe decir:  

20. ASISTENCIA A LA OPERACIÓN 
1 AO10 

1 AO20 

1 AO30 

1 AO40 

1 AO50 

1 AO60 

1 AO70 

1 AO80 

1 AO90 

1 AO100 

1 AO110 

1 AO120 

1 AO130 

1 AO140 

1 AO150 

1 AO160 

1 AO170 

1 AO180 

1 AO190 

1 AO200 

1 AO210 

1 AO220 

1 AO230 

1 AO240 

1 AO250 

1 AO260 

1 AO270 
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1 AO280 

1 AO290 

1 AO300 

1 AO340 

1 AO350 

1 AO360 

1 AO370 

TERCERO. – Se modifica todas las partidas del concepto “20. Asistencia a la operación” en el Anexo II del lote 3 del 

PCAP y la hoja de cálculo facilitada a los licitadores: 

donde dice:

20. ASISTENCIA A LA OPERACIÓN 
1,00 TG10 

1,00 TG20 

1,00 TG30 

1,00 TG40 

1,00 TG50 

1,00 TG60 

1,00 TG70 

1,00 TG80 

1,00 TG90 

1,00 TG100 

1,00 TG110 

1,00 TG120 

1,00 TG130 

1,00 TG140 

1,00 TG150 

1,00 TG160 

1,00 TG170 

1,00 TG180 

1,00 TG190 

1,00 TG200 

1,00 TG10 

1,00 TG20 

1,00 TG30 

1,00 TG40 

1,00 TG50 

1,00 TG60 

1,00 TG70 

1,00 TG80 

1,00 TG90 
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1,00 TG100 

1,00 TG110 

1,00 TG120 

1,00 TG130 

1,00 TG140 

Debe decir:  

20. ASISTENCIA A LA OPERACIÓN 
1 AO10 

1 AO20 

1 AO30 

1 AO40 

1 AO50 

1 AO60 

1 AO70 

1 AO80 

1 AO90 

1 AO100 

1 AO110 

1 AO120 

1 AO130 

1 AO140 

1 AO150 

1 AO160 

1 AO170 

1 AO180 

1 AO190 

1 AO200 

1 AO210 

1 AO220 

1 AO230 

1 AO240 

1 AO250 

1 AO260 

1 AO270 

1 AO280 

1 AO290 

1 AO300 

1 AO340 

1 AO350 

1 AO360 

1 AO370 
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Con la finalidad de que los licitadores interesados puedan elaborar sus ofertas atendiendo a esta rectificación, se 

pospone la fecha límite de entrega de las ofertas, prevista para el día 21 de julio de 2022 hasta las 14:00 horas, al 

día 4 de agosto de 2022 hasta las 14:00 horas. 

A estos efectos, el Pliego de Prescripciones Técnicas, el Anexo I del Pliego de Prescripciones Técnicas, el Pliego de 

Cláusulas Administrativas Particulares y el Excel del Anexo II del Pliego de Cláusulas Administrativas Particulares 

rectificado está a disposición de los interesados junto al resto de la documentación correspondiente al presente 

procedimiento de licitación en el Portal de Contratación Pública de la Comunidad de Madrid 

(http://www.madrid.org/) y en la Plataforma de Licitación Electrónica de Canal de Isabel II, S.A. 

(https://licitaciones.canaldeisabelsegunda.es/). 


